levads 3D druka ar Bambu Lab



SATURS

| IEVADS
3D PRINTERU UZBUVE
X1 sérijas printeri
P1 sérijas printeri
H2D printeris
H2S printeris
A1 sérijas printeri
AMS (Automated Material System) jeb Automatiska materialu sistéma
AMS lite jeb Automatiska materialu sistéma viegla versija
GrieSanas modulis
Lazera modulis
Jaunakie 3D printeru modeli. H2C printeris
PROGRAMMATURA UN LIETOTNE
Bambu Studio
Kas ir Bambu Studio?
Lejupielade un instaléSana
Bambu studio iestatiSana
Bambu Handy
Kas ir Bambu Handy?
Lejupielade un instaléSana
Bambu Handy Sakotnéja uzstadisana
Lapas ievads
Papildu iesp&jas
Bambu Suite
Kas ir Bambu Suite?
PieslégSanas (Login) un iesacgju pamacibas
Dizaina saskarne
Sagatavosanas saskarne

RaZoSanas procesa uzraudzibas saskarne

oo N Ul B W

12
16
18
19
20
22
24
25
25
26
26
36
36
36
36
39
39
46
46
49
50
52
55



IEVADS

PAR BAMBU LAB

Bambu Lab ir patérétaju tehnologiju uznémums, kas koncentréjas uz galda 3D printeriem. Sakot ar X1 sériju, Bambu
Lab raio modernus 3D printerus, kas nojauc robezas starp digitalo un fizisko pasauli, pace|ot radoSumu pilnigi jauna
liment. Paslaik mums ir tris vietnes, kas atrodas SendZena un Sanhaja Kina, ka arf Ostina, Teksasa, ASV.

BAMBU LAB KOMANDA

Masu stasts sakas ar 3D drukas entuziastu komandas izveidi, kura apvienojas arT pieredzéjusi inZenieri robotika,
maksligaja intelekta, materialzinatné un interneta industrija. Masu komandai ir bagata pieredze augsto tehnologiju
produktu izstrade, kas sniedz pozitivu ietekmi uz pasauli. Jau no pasa sakuma més esam veltijusi sevi tam, lai
padaritu jaunakas tehnologijas pieejamas ikvienam, izmantojot augstu profesionalo kompetenci un kvalitativu
razoSanu. Més sevi redzam ka daju no ekosistémas un ar prieku macamies no 3D drukas kopienas, ka arT dalamies
ar savam zinasanam. Masu komandas aizrausanas ir arT apnemsanas radit nakamas paaudzes videi draudzigus 3D
printerus, virzot nozari uz nakotni ar daudz zemaku oglekla pedu.
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3D PRINTERU UZBUVE

X1 SERIJAS PRINTERI

1. Ekrans

7. Micro SD

2. LED gaisma

8. Drukas galva

9. X ass oglekla stienu mezgls
4.TieSraides kamera

I 10. AttiriSanas kanals

5. Paligventilators detalu
dzesesanai

11. Sildvirsma (gulta)

6. Z ass vitnstienis

12. Bambu teksturéta

PEl platne

o [

1 Ekrans Parada drukasanas parametrus un kontrol€ printeri.

Ta ir apgaismojuma ierice, kas uzstadita uz 3D printera un tiek izmantota, lai
2 LEDgaisma nodrosinatu papildu apgaismojumu, lai lietotajs varétu skaidri novérot
drukasanas procesu.

Ta ir atvérta piedzinas josta ar garumu 1442 mm X1 un P1 sérijas printeriem.
3 XYjosta Tas galvena funkcija ir ar augstu precizitati nodot motora kustibu uz drukas
galvu.

Kamerai ir divas funkcijas: attalinata tieSraides strauméSana un laika
intervala filméSana. X1, P1 un A1 sérijas printeri pec noklusgjuma ir aprikoti

4 | Tiesraides kamera ar kameru. X1 sérijas kameru specifikacijas ir labakas neka P1 un A1 sérijas

printeriem.
5 Paligventilators detalu Tas ir jaudigs 12 W dzeseSanas ventilators, kas uzstadits drukas telpas
dzesésanai kreisaja pusé. Tas nodrosina labaku dzeséSanu atrgaitas drukasanai.
6 Zassvitpstienis To izmanto, lai kontrolétu sildvirsmas vertikalo kustrbu.
7 MicroSD Atminas karte. To izmanto, lai saglabatu failus, pieméram, drukas failus,

keSatmina saglabatus failus un drukasanas procesa video.
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Tas satur vairakas dalas, pieméram, ekstraderi, karsto galu un instrumentu

8  Drukasgalva galvas plati,

Tas nodrosina, ka drukas galvas kustiba X ast saglabajas nemainigi
horizontalaja plakné. Tas vieglais svars un augsta stingriba lauj drukas galvai
veikt stabilu un atru kustibu pa X asi, kas nodroSina atru drukasanu.

X ass oglekla stienu
mezgls

Tas ir uzstadits printera aizmuguré un tiek izmantots, lai izslidétu lieko

Attirisanas kanals S )
10 kvéldiegu no printera.

Sildvirsmas galvena funkcija ir uzsildit drukas virsmu, lai nodrosinatu labaku
izdrukatas kartas sakeri ar bavésanas platformu. Ja drukas virsma netiek

11 Sildvirsma (gulta) uzsildita, pirma filamenta karta, kas tiek noguldita uz uzsildamas platformas,
var nestabila veida pielipt virsmai, izraisot izdrukas deformaciju vai pat

kritienu drukas procesa laika.

Ta ir izgatavota, parklajot nertiséjosa térauda platni ar PEI pulvera slani,
radot reljefétu virsmu abas pusés. Ipaso raksturu tai pieskir raupja tekstara,

Bambu teksturéta PEI kas tiek nodota izdrukas apaksgjai virsmai. ST platne labi darbojas ar
platne daZadiem materialiem un bieZi nodrosina lielisku sakeri bez lidzeklu
lietosanas, padarot to lietotajam draudzigu. Turklat PEI parklajums ir izturigs
un tam ir ilgs kalposanas laiks.
DRUKAS GALVAS SKATS

1. Kveldiega griezéja svira 4. Drukas galvas
priekséjais vaks

2.Y ass lodiSu linearais gultnis

5. X ass oglekla stieni

3. Rudita térauda ekstriidera zobratu mezgls 6. Detalu dzeséSanas
ventilators

o [emer s

1 Kvéldiega griezéjasvira  Toizmanto griezéja turéSanai un stumsanai, lai nogrieztu kveldiegus.

Gultnis, kas balsta un vada X ass oglekla stieni, lai tas varétu veikt virzoSu
linearu kustibu Y virziena, izmantojot iekSgjo lodiSu riposanu pa linearo
stieni.

Y ass lodisu linearais
gultnis
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Rudita terauda Ta ir ekstradera mezgla iekSéja zobrata detala. Ta sastav no piedzenama
3 ekstrodera zobratu zobrata un aktiva zobrata, kas kopa nodrosina filamenta padevi uz
mezgls karstgalvu.

Tas ir paredzéts drukas galvas prieksgjas dalas aizsardzibai. A1 sérijas
Drukas galvas prieks€jais  printerim tas ir aprikots ar apalu lodzinu, kas lauj novérot ekstridera
vaks zobrata rotaciju; savukart X1/P1 sérijas printeriem taja ir iebvéts arT detalu
dzesesanas ventilators.

Tas nodroSina, ka drukas galvas kustiba X ast vienmér paliek stingri fikséta
5  Xass oglekla stieni horizontalaja plakné. Tas vieglais svars un augsta stingriba lauj drukas galvai
kustéties stabili un liela atruma pa X asi, nodrosinot atru drukasanu.

Tas tiek izmantots, lai nodrosinatu pietiekamu izdrukato kartu dzeséSanu
drukasanas procesa. Tas palidz atri atdzesét ekstrudéto materialu, Jaujot
katrai kartai sacietét un saglabat formu, pirms tiek uzklata nakama karta.

Detalu dzesésanas
ventilators

P1 SERIJAS PRINTERI

1. Ekrans

7. Micro SD

8. Drukas galva

2. LED gaisma

3. XY josta

4. TieSraides kamera
10. AttiriSanas kanals

5. Paligventilators detalu
dzesésanai

11. Sildvirsma (gulta)

6. Z ass vitnstienis
12. Bambu teksturéta

PEl platne

Detalu skaidrojums 5.Ipp. pie X1 serijas printera.
ArT P1 serijas printeriem, drukas galvas skats un detalu skaidrojums ir vienads ar X1 serijas printeriem.

(#) 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB - 7



3D PRINTERU UZBUVE

H2D PRINTERIS
Printera priekséjais skats

7. Drukas galva
2. X ass lineara sliede

8. Sanu stikls

3. TieSraides kamera

9. AttiriSanas
slotina
4. Paligventilators detalu
dzes@ésanai

5. Sildvirsma (gulta)

6. Statusa indikators

o [ s

1 Ekrans Attelo drukasanas parametrus un lauj kontrolét printeri.

Nodrosina, ka drukas galva saglaba stabilu un precizu poziciju uz X ass

2 Xass lineara sliede (kustiba pa kreisi un pa labi).

leraksta un parraida drukasanas procesa attélus tiesraides uzraudzibai vai
automatiskai apkoposanai pilna drukasanas procesa laika intervala video.
To izmanto arT ka video datu avotu maksliga intelekta (MI) kltidu
noteikSanas funkcijai.

3 TieSraides kamera

Jaudigs dzeseSanas ventilators, uzstadits drukas telpas kreisaja puse. Tas
nodroSina dzeséjosa gaisa cirkulaciju, uzlabojot apstaklus augstas atruma
drukasanai.

Paligventilators detalu
dzesesanai

Atbalsta platforma pamatplatei, uz kuras tiek piestiprinats un izdrukats 3D
modelis. Papildus stabilas platformas nodrosinasanai ar precizu kustibu pa Z
asi, kontrol&jot drukasanas augstumu, ta ari silda pamatplati, lai
nodroSinatu idealas sakeres Tpasibas atkariba no drukas materialiem.

5  Sildvirsma (gulta)

LED gaismas josla, kas attélo daZadus rakstus un krasas, lai informétu par
6  Statusaindikators printera stavokli, tostarp drukasanas progresu, drukasanas kladam un citam
darbibam.
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lerice, kas nodroSina stabilu drukas aparatiras, pieméram, ekstradera,
karsto galu un So aparatdru savienojoso shému plates, stiprinajumu. H2D

7 Drukas galva gadijuma ir 2 atseviski karstie gali, sprauslas un kveldiega ieejas, ka ar1
mehanisms ekstriidera parslégSanai starp kreiso un labo karsto galu.
Parvietojas XY plakné drukas korpusa augspuse.

Sanu stikli abas H2D printera korpusa pusés, lauj no saniem apskatit
8  Sanustikls korpusa (drukas telpa) esoSo sagatavi vai aparattru. Ar lazeru aprikotajam
H2D printerim, stiklam ir uzklata zala lazera droSibas ton&juma pléve.

Sprauslu tirisanas instrumentu komplekts, kas nonem nevélamas kvéldiega
9  AttiriSanas slotina tirsanas vai drukas atliekas no sprauslam, lai noverstu 3D detalas
piesarnosanu.

DRUKAS GALVAS SKATS

4.Drukas galvas prieksejais vaks

1. Kvéldiega griezéja svira

2.Y ass linearais gultnis

6. Atras instrumentu
nomainas saskarne

3. Divkarsas sprauslas
komplekts

[ s

1 Kvéldiena griezéja svira lzmanto, lai turétu griezéju un piespiestu to, lai pargrieztu filamentus.

Nodrosina, ka instrumenta galva saglaba stabilu un precizu poziciju uz Y ass

2. Yasslinearais gultnis (kustiba uz priekSu un atpakal).

3 Divkarsas sprauslas Tur abus karstos galus/sprauslas un parslédzas starp tiem, parvietojot kreiso
komplekts karsto galu uz augSu un uz leju.
... lzstradats, lai aizsargatu drukas galvas priek$éjo dalu. Nosedz un aizsarga
Drukas galvas prieksgjais . : . LA _
4 atras nomainas galvas saskarni un novers gruzu ieklusanu ekstridera

vaks L .
zobratos un iekS&jos mehanismos.
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5  Xass lineara sliede

Atras instrumentu
nomainas saskarne

H2S PRINTERIS
Printera prieksejais skats

Nodrosina, ka drukas galva saglaba stabilu un precizu poziciju uz X ass
(kustiba pa kreisi un pa labi).

Savieno FPC kabeli un indikatora gaismas abiem ekstrideriem, vienlaikus
piedavajot nemanamu lazera un grieSanas modulu stiprinajuma punktu.

2. X ass lineara sliede

3. TieSraides kamera

4. Paligventilators detalu
dzese3anai

5. Drukas galva
6. AttiriSanas
slotina

7. Sildvirsma (gulta)

8. Statusa indikators

P

Bambu Lab

o [

1 Ekrans

2 Xasslineara sliede

3 TieSraides kamera

Paligventilators detalu
dzesedanai

Attelo drukasanas parametrus un lauj kontrolét printeri.

Nodrosina, ka drukas galva X ass kustibas laika paliek fikséta uz horizontalas
virsmas. Tas vieglais svars un augsta izturiha nodroSina stabilu un atru
drukas galvas kustibu pa X asi, tadéjadi nodroSinot atraku drukasanu.

H2S tieSraides skata kamerai ir 1920 = 1080 izSkirtsp&ja ar 30 kadriem/s. Ta
lauj lietotajiem reallaika uzraudzit printera darbibu, uznemt laika intervala
(timelapse) video un atbalsta maksliga intelekta noteikSanas funkcijas
viedakai drukasanas parvaldibai.

Jaudigs dzeseSanas ventilators, uzstadits drukas telpas kreisaja pusé. Tas
generé gaisa plismu virs pasreiz drukata slana, uzlabojot apstaklus augstas
atruma drukasanai.

10 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB (A)



3D PRINTERU UZBUVE

[ s

Galvenais bloks, kas satur ekstruderu, filamenta ievadi, karsto galu, drukas

> Drukas galva galvas kameru un citu elektroniku.

- =V —

AttiriSanas slotina ir ierice, ko izmanto sprauslas tiriSanai. Drukasanas laika
sprausla vispirms parvietojas pari rupjai tirisanas sloksnei, lai nonemtu

6  AttiriSanas slotina lielakus kvéldiega atlikumus. Péc tam ta parvietojas pari silikona sloksnei, lai
veiktu smalku tiriSanu, nodrosinot, ka sprauslas gals ir pilniba tirs un gatavs
precizai drukasanai.

Sildvirsmas galvena funkcija ir sildit drukas virsmu, palidzot drukatajiem
7 Sildvirsma (gulta) slaniem labak pielipt pie pamatnes. Bez siltuma uzklatais pavediens atri
atdziest, un spriegums starp slaniem var izraisit deformaciju.

LED gaismas josla, kas attélo dazadus rakstus un krasas, lai informétu par

8  Statusaindikators printera statusu saistiba ar drukasanas progresu, drukasanas kladam un
citiem faktoriem.

DRUKAS GALVAS SKATS

4. X ass siksna

1. X ass lineara sliede

5. Drukas galvas kamera

2. Karsta gala
dzeséSanas ventilators

6. Silikona uzlika
3. Modela dzesésanas karstajam galam
ventilators
m Termins Skaidrojums

Nodrosina, ka drukas galva X ass kustibas laika paliek fikséta uz horizontalas
1 Xasslineara sliede virsmas. Tas vieglais svars un augsta izturiha nodrosina stabilu un atru
drukas galvas kustibu pa X asi, tadéjadi nodroSinot atraku drukasanu.

Karsta gala dzesésanas Tas galvena funkcija ir uzturét stabilu karsta gala temperattiru, novérsot
ventilators parkarSanu un samazinot sprauslas aizsérésanas risku.

(#) 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB 11
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Modela dzesésanas ventilators novirza gaisu caur kanalu tie$i ap sprauslu. ST

3 Modela dzeséSanas koncentréta gaisa plasma atri atdzese tikko izspiestu filamentu, uzlabojot
ventilators slanu sakeri, samazinot deformaciju un nodroginot vienmerigu drukas
kvalitati.

X ass siksna ir galvena parneses sastavdala uz X ass. Ta savieno X motoru ar

4 Xasssiksna o - -
drukas galvu, nodrosinot vienmerigu un precizu kustibu.

Drukas galva ir iebaveta 1600 = 1200 izskirtsp&jas kamera ar 30 kadriem/s,
5  Drukas galvas kamera kas tiek izmantota kustibas precizitates kalibréSanai un nodrosina augstu
drukas precizitati.

Ta nodroSina optimalu karsta gala siltumizolaciju, laujot uzturét stabilu
temperatiru drukasanas laika, ka ari pasarga drukas galvas karsto galu ar
izturigu parklajumu, kas novers filamenta pielipSanu.

Silikona uzlika karstajam
galam

A1 SERIJAS PRINTERI
Printera priekséjais skats

1. Printera ramis
8. Filamenta griezéja
' - sviras rokturis
2. Drukas galva = L.
9. TieSraides kamera

*« » u wl.

i ——
&

7. Bambu USB-C kabelis

3. X ass montaza

10. Detalu dzeséSanas

4. AttiriSanas slotina
ventilators

5. Silikona vacins karsta
gala dalai

12. Sprauslas slotina

6. Sildvirsma (gulta) = 13. Ekrans

14. Micro SD karte

[ s

Ta ir A1 sérijas printeru konstrukcijas karkass, kas balsta drukas galvu un

1| Printera ramis karstgaldu, nodrosinot stabilitati drukasanas procesa.

Tas satur vairakas dalas, pieméram, ekstraderi, karsto galu un instrumentu

2 Drukasgalva galvas plati

12 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB (A)
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X ass montaia

Attirisanas slotina

Silikona vacins karsta
gala dalai

Sildvirsma (gulta)

Bambu USB-C kabelis

Filamenta griezéja sviras
rokturis

TieSraides kamera

Detalu dzesésanas
ventilators

Sprausla

Tas nodrosina, ka drukas galvas kustiba X ast vienmér paliek stingri fikséta
horizontalaja plakné. X ass izmanto linearo sliezu vadibu, kas nodrosina
stabilitati, vienmerigu kustibu, uzlabotu vadibas precizitati un ilgaku
kalposanas laiku.

Tas ir paredzéts, lai efektivi nonemtu lieko filamentu, ko rada printera
karstais gals. Tas savac un izspieZ lieko filamentu dazados posmos, tostarp
printera uzstadiSanas laika, pauzés un atsakSanas laika, ka arf filamentu
mainas gadijuma daudzkrasu drukasanai. Ta mérkis ir nodrosinat pareizu
lieko materialu parvaldibu un izvadiSanu, lai drukasanas process noritétu
vienmerigi.

Tas ir izgatavots no augstas kvalitates silikona, nodroSinot lielaku izturibu
pret temperatdru (Iidz 300 °C). Tas nodroSina optimalu karsta gala
siltumizolaciju, lai drukasanas laika temperatdra btu stabila, vienlaikus
sniedzot ilgstodu aizsardzibu pret filamentu pielipSanu pie karsta gala.

Sildvirsmas galvena funkcija ir uzsildit drukas virsmu, lai nodrosinatu labaku
izdrukatas kartas sakeri ar bavésanas platformu. Ja drukas virsma netiek
uzsildita, pirma filamenta karta, kas tiek noguldita uz uzsildamas platformas,
var nestabila veida pielipt virsmai, izraisot izdrukas deformaciju vai pat
kritienu drukas procesa laika.

Tiek izmantots komunikacijai starp drukas galvu un galveno elektronisko
plati.

Tas tiek izmantots, lai turétu griezeju un virzitu to filamenta grieSanai.

Kamerai ir divas funkcijas: attalinata tiesraides straumésana un laika
intervala filméSana. X1, P1 un A1 sérijas printeri péc nokluséjuma ir aprikoti
ar kameru.

Tas tiek izmantots, lai nodroSinatu pietiekamu izdrukato kartu dzeséSanu
drukasanas procesa. Tas palidz atri atdzesét ekstrudéto materialu, Jaujot
katrai kartai sacietét un saglabat formu, pirms tiek uzklata nakama karta.

Ar integrétu dizainu sprausla ir savienota ar silditaju un caur planu metala
caurultti pieslégta dzesétajam, nodrosinot optimalu darbibu. Sis dizains Jauj
karstajam galam uzsilt daudz atrak neka parastajam karstajam galam, ka art
efektivi samazina problémas, kas var rasties sprauslu mainas laika.

Salidzinajuma ar nertiséjosa térauda sprauslam, cietinata térauda sprauslas
spéj drukat materialus, kas pastiprinati ar oglekla vai stikla Skiedru vai
piepilditi ar dalinam, pieméram: PLA-CF/GF, PETG-CF/GF, ABS-CF/GF, PA-
CF/GF, PAHT-CF/GF, PET-CF/GF, PLA-Marble un PLA Sparkle.

3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB 13
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Nr. | Termins Skaidrojums

Tas ir elastigs instruments, kas uzstadits uz attirisanas kanala malas un tiek

12 Sprauslas slotina izmantots, lai notiritu lieko materialu, kas izplast no printera sprauslas pirms
drukasanas.
13 Ekrans Parada drukasanas parametrus un parvalda printeri.

Tas tiek izmantots failu glabasanai, pieméram, drukas failiem, kesfailiem un

14| Micro SD karte drukasanas procesa videoierakstiem.

Printera sanu skats

5.7 ass aug3éjais vaks

1. X ass motors

2. Drukas galvas

(Toolhead) plate 6.Xjosta

7.Y ass augsejais vaks

3.Yjosta

4.7 ass motors 8.Zjosta

Nr. | Termins Skaidrojums
1 Xassmotors Tas tiek izmantots, lai kustinatu drukas galvu pa X asi uz kreiso un labo pusi.
5 Drukas galvas (Toolhead)  Ta ir athildiga par drukasanas komandu apstradi un ierices funkciju
plate parvaldibu.

Tas ir btisks transmisijas elements Y ass montaza, nodrosinot savienojumu

3 Viosta starp Y motoru un sildvirsmu, nodroSinot vienmerigu kustibu pa Y asi.

J NepiecieSams savlaicigi nomainit Y ass jostu smagas nodiluma pakapes vai

plisumu gadijuma, lai netraucétu printera darbibu.
Tas ir solu motors, kas nodrosina sildvirsmas kustibu Z ass virziena,

4 1assmotors izmantojot Z ass sinhrono jostu. Komplekta ietilpst motora kabelis un

piedzinas rats.
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5  Zassaugsejais vaks Tas ir paredzéts, lai aizsargatu Z ass montazas augséjo dalu.

Tas ir btisks transmisijas elements X ass montaza, nodrosinot savienojumu
starp X motoru un drukas galvu, |aujot vienmérigu kustibu pa X asi.
NepiecieSams savlaicigi nomainit X ass jostu smagas nodiluma pakapes vai
plisumu gadijuma, lai netraucétu printera darbibu.

6  Xjosta

Tas ir aizsargvaks Y ass montazas augsdala, kas novérs puteklu un netirumu

7 Yassaugsejais vaks o
ieklasanu.

8 Zjosta Tas galvena funkcija ir parraidit Z motora kustibu uz trim Z ass vitnstieniem.

DRUKAS GALVAS SKATS

5. Bambu USB-C kabelis

6. Drukas galvas bloks

1. Ekstrudera filamentu sensors
2o BTG [0S e 7. Ekstrudera motors

3. Karsta gala dzes@Sanas
ventilators

B 3 Karsta gala sildiSanas bloks

. 9. Drukas kartu
4. Karstais gals ar sprauslu %) dzeseSanas ventilators

[ s

Ekstrudera filamentu Tas ir uzstadits uz ekstrudera, lai noteiktu, vai pasreizéjais drukas filaments

sensors ir piegadats ekstruderim un vai grieSanas stienis tiek atbrivots normali.

Tas ir athildigs par filamenta izvilkSanu no spolites un ta padevi karstaja
gala. Ekstruderim nepiecieSams precizi kontrolét filamenta garumu, kas tiek
ekstrudets caur karsto galu, un tas ir viens no 3D printera galvenajiem
komponentiem.

2 Ekstrudera bloks

Tas tiek izmantots, lai uzlabotu karsta gala dzesétaja siltuma vadiSanu un
3 Karsta gala dzesesanas noverstu siltuma parvadi uz citiem komponentiem, pieméram, ekstruderu.
ventilators Dzesésanas ventilators ir atri rotéjoSa detala, tapéc tam nedrikst pieskarties,
kamér tas darbojas.
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Nr. | Termins Skaidrojums

Ar integrétu dizainu sprausla ir ieklauta silditaja un savienota ar dzesétaju
caur planu metala cauruli, nodroginot optimalu veiktspgju. Sis dizains lauj
karstajam galam uzsilt daudz atrak neka parastam karstajam galam, ka ar1
efektivi samazina problémas, kas var rasties sprauslu mainas laika.
4 Karstais gals ar sprauslu

Salidzinot ar nertsgjosa térauda sprauslam, cietinata térauda sprauslas var
drukat materialus, kas pastiprinati ar oglekla vai stikla Skiedru vai piepilditi
ar dalinam, pieméram, PLA-CF/GF, PETG-CF/GF, ABS-CF/GF, PA-CF/GF,
PAHT-CF/GF, PET-CF/GF, PLA-Marble un PLA Sparkle.

5  Bambu USB-C kabelis Used for communication between the toolhead and the mainboard.

Tas tiek izmantots drukas galvas parvietosanai, nodrosinot stabilu kustibu

6 Drukas galvas bloks drukasanas procesa.

Tas ir uzstadits uz drukas galvas un tiek izmantots, lai nodroSinatu

7 | Ehstrudera motors ekstrudera kustibu.

Karsta gala sildiSanas

8 bloks Tas tiek izmantots, lai uzsilditu sprauslu Iidz nepiecieSamajai temperatrai.
Tas tiek izmantots, lai nodroSinatu pietiekamu izdrukato kartu dzeséSanu
9 Drukas kartu dzeséSanas  drukasanas procesa. Tas palidz materialu atri atdzesét, tiklidz tas tiek
ventilators ekstrudets, |aujot katrai kartai sacietét un saglabat formu pirms nakamas
kartas uzklasanas.

AMS (AUTOMATED MATERIAL SYSTEM) JEB AUTOMATISKA MATERIALU SISTEMA
Priekséjais skats

2. Apakséjais aizsargvaks 3. AMS padeves bloks

o [ s

AMS, sasinajums no Automatiskas materialu sistémas, sadarbojas ar 3D
1 AMS printeriem, lai veiktu automatizétu daudzkrasu drukaSanu. AMS lite ir viena
no Bambu Lab izstradatajam Automatisko materialu sistému variacijam.
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o [ s

2 Apaksgjais aizsargvaks AMS apaksgja korpusa dala ar visiem uzstaditajiem blivéjumiem.

AMS padeves bloks ir Tpasi izstradats, lai atbalstitu AMS daudzkrasu un
dazadu materialu drukasanu.

Katram AMS ir 4 padeves bloki, un katram padeves blokam ir savs motors un

3 AMS padeves bloks zobrati, kas aktivi spiei filamenta materialu uz prieksu vai atpakal spolé.
Padeves blokam ir sensors filamenta noteikSanai. Kad filamenta materials
tiek ievietots, padeves bloks to automatiski izvilks. Kad filamentu
nepiecieSams atpakalspolét, padeves bloks griezis AMS piedzinas uzmavu,
lai spolétu filamentu atpakal.

AMS sistémas iekséjais skats

1. Filamenta vieta, slots

2. Piedzinas atbalsta varpstas

komplekts e 6. Padeves konusa bloks

3. lek3gjais rumbas motors re, = 7. Aktivas atbalsta varpstas komplekts

4. Baro3anas plates - 8. RFID plates bloks
bloks

9. leksgjais centrs/ bloks
5. Aktivas ekstrizijas zobratu N J

komplekts

DI
1 Filamenta vieta, slots Filamentu slots AMS nodrosina vienmérigu filamenta padevi uz ekstruderu.

Piedzinas atbalsta

varpstas komplekts Rullitis, kas atbalsta filamenta spoli.

3 leksgjais rumbas motors  Tas tiek izmantots, lai nodroSinatu energiju AMS iekséja bloka darbibai.

4 Barosanas plates bloks Ta ir plates shema, kas sanem energiju no printera un piegada to AMS.
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Nr. | Termins Skaidrojums

Aktivas ekstrizijas

Zobratu komplekts AMS filamentu centra, kas tiesi piedzi filamentu.
zobratu komplekts

Tas ir AMS padeves bloka iekSgjais komponents, kas sastav no konstrukcijas
detalam un filamenta detektésanas sensora plates.

6  Padeves konusa bloks Kad sensora plate konstate filamenta ievietoSanu, AMS padeves bloks
automatiski virza filamenta padevi uz prieksu. Ja filamenta ievietosana ir
neatbilstosa, sensora plate to arTidentificé un nodod So informaciju atpakal
3D printerim.

Aktivas atbalsta varpstas
komplekts

~

Rullttis, kas atbalsta filamenta spoli un arT aktivi piedzi spoles vérsanos.

Tas var automatiski identificét RFID tagu (tags skaidrojams ka uzlimes, kartes
RFID plates bloks vai mikroshémas) uz Bambu filamenta spolém. Informacija péc tam tiek
sinhronizéta ar Bambu Studio.

(o]

Tas atrodas AMS apakSdala. Tas sastav no Cetriem filamenta sensoriem,
viena magnétiska rotacijas enkodera (lerice, kas parveido mehanisko kustibu
par elektrisko signalu, lai noteiktu poziciju, Gtrumu vai rotacifas lepki) un viena

leks&jais centrs/ bloks bezsuku motora. Tas apvieno Cetrus filamenta celus viena. Filamenta
sensors konstaté, kad filaments ir sasniedzis konkrétu poziciju, kas savukart
aktivizé bezsuku motoru, lai pieskirtu filamentam otra limena piedzinas
speku.

O

AMS LITE JEB AUTOMATISKA MATERIALU SISTEMA VIEGLA VERSIJA

1. Barotaja vacin$ l 5. Barotaja balsts

2. Barotaja vieniba

3. Filamenta padeves trauks

6. Rotgjosais spoles turétajs

A

7. Spoles fiksators

b LOTIERLONIIE S 8. Stativs/ pamatne
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o [ s

1 Barotaja vacins

2 Barotaja vieniha

3 Filamenta padeves trauks

4 Korpusa komplekts

5  Barotaja balsts

6  Rot&josais spoles turétajs

7 Spoles fiksators

8  Stativs/ pamatne
GRIESANAS MODULIS

Augséjais vaks AMS Lite padeves blokam, markéts ar numuriem.

Plastmasas savienotajs, kas savieno divus AMS Lite padeves blokus un
nostiprina tos pie AMS Lite korpusa.

Ta ir AMS Lite padeves bloka iekSeja sastavdala, kas sastav no konstrukcijas
dalam un filamenta noteikSanas sensora plates.

Kad sensora plate nosaka filamenta ievadi, AMS pirma posma padevéjs
automatiski pavelk filamentu uz prieksu. Ja filamenta ievade ir kldaina,
sensora plate to arT identificé un nosata So informaciju atpakal 3D printerim.

Tas ir AMS Lite korpusa aréjais apvalks, kas nodrosina aizsardzibu AMS Lite
ieksejai konstrukcijai.

Plastmasas savienotajs, kas savieno abus AMS Lite padeves blokus un
nostiprina tos pie AMS Lite korpusa.

Tas ir paredzets, lai atbalstitu un noturétu spoli, kad ta ir pievienota AMS
Lite. Katram rotéjosajam spoles turétajam ir 3 spoles fiksatori, kas nostiprina
spoli vieta. Kamer padeves bloks velk filamentu, rotéjosais spoles turétajs
darbojas koordinéti, lai spole varétu griezties drukasanas procesa laika. Tas
nodrosina nepartrauktu filamenta padevi un vienmérigu darbibu.

Tas ir uzstadits uz rotéjosa spoles turétaja un tiek izmantots spoles
nostiprinasanai. Tris gumijas uzlikas uz fiksatoriem tiek izmantoti, lai
palielinatu berzi starp fiksatoriem un spoli, novérsot spoles atvienosanos no
turétaja drukasanas procesa laika.

Stiprinajums, kas atbalsta AMS Lite korpusu.

[

1

GrieSanas modula
pamatne

Atras atbrivosanas svira
Statusa indikators

Asmens turétajs

Asmens

Tas savieno asmens turétaju ar moduli un nostiprina to vieta stabilai
uzstadisanai.

Ta ir bezinstrumentu mehaniska konstrukcija, kas lauj atri uzstadit un
nonemt grieSanas moduli.

Tas norada grieSanas modula pasreizéjo darbibas stavokli.
Tas nostiprina asmeni, nodroSinot stabilu darbibu un értu nomainu.

Tas izmanto 45° asu asmeni augstas precizitates grieSanai.
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1. GrieSanas modula pamatne

2. Atras atbrivosanas svira
7. Pildspalva

3. Statusa indikators 8. Pildspalvas turétajs

9. Pildspalvas adapteris

4. Asmens turetajs

o [ s

Tas savieno grieSanas moduli ar printeri, nodrosinot elektribas padevi un

6 Savienotajs vadibas signalu parraidi modulim.

7  Pildspalva Instruments gleznosanai vai rakstisanai.

8  Pildspalvas turétajs Tas nostiprina pildspalvu, nodroSinot tas stabilitati zimesanas laika.

9  Pildspalvas adapteris Tas savieno pildspalvu ar asmens turétaju, nodrosinot értu nomainu.
LAZERA MODULIS

Lazera modula prieksgjais skats

3. Gaisa paligcaurules savienotajs

2. Atras atbrivosanas svira 4. Statusa indikators

5. Gaisa koncentrators

Attelots ar Bambu Lab Laser 10/
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o [ s

1

Lazera modula skats no apaksas

Savienotdjs

Atras atbrivosanas svira

Gaisa paligcaurules
savienotajs

Statusa indikators

Gaisa koncentrators

1. Temperatiras sensors

2. Gaisa paligsprausla

Tas savieno lazera moduli ar printeri, kas ir atbildigs par energijas piegadi un
vadibas signalu parraidi lazera modulim.

Ta ir mehaniska konstrukcija, kas lauj bez instrumentiem un atri uzstadit un
nonemt lazera moduli.

Tas savieno gaisa cauruli ar lazera moduli, nodroSinot stabilu gaisa plismas
piegadi no gaisa stikna.

Tas ir indikators, kas parada lazera modula pasreizejo darbibas stavokli.

Tas koncentre gaisa plismu lazera apstrades zona, lai samazinatu damus,
minimizétu siltuma uzkrasanos un uzlabotu apstrades kvalitati.

3. Liesmas sensors

4. Lazera augstuma sensors

5. Lazera objektivs

[ s

1

Temperatiiras sensors

Gaisa paligsprausla

Liesmas sensors

Lazera augstuma sensors

Lazera objektivs

Tas uzrauga lazera modula temperatdru, lai novérstu parkarsanu, kas varétu
radit bojajumus vai drosibas apdraudéjumus.

Tas precizi virza augstspiediena gaisa plusmu apstrades punkta virziena, lai
nonemtu damus un putek|us, uzlabotu dzesésanas efektivitati un sagataves
virsmas kvalitati.

Tas ierices iekSpusé konstaté liesmas vai uzliesmojumus un nekavejoties
aktivize trauksmi, lai nodroSinatu apstrades drosSibu.

Tas méra attalumu starp materiala virsmu un lazera moduli, izmantojot
infrasarkano staru lidojuma laika sensoru, lai aprékinatu materiala biezumu,
nodrosinot automatisku fokuséSanu un precizu apstradi.

To izmanto lazera stara kolimacijai un fokusésanai, samazinot novirzi un
uzlabojot parraides stabilitati un apstrades precizitati.
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JAUNAKIE 3D PRINTERU MODELI

H2C PRINTERIS

2. X ass lineara sliede

3. TieSraides kamera

4. Paligventilators detalu

dzesésanai

5. Sildvirsma (gulta)

6. Statusa indikators

7. Drukas galva

8.5anu stikls

9. Indukcijas karsta gala
(hotend) stiprinajums

10. AttiriSanas
slotina

[ s

1

Ekrans

X ass lineara sliede

TieSraides kamera

Paligventilators detalu
dzesesanai

Sildvirsma (gulta)

Statusa indikators

Attelo drukasanas parametrus un lauj kontrolét printeri.

Nodrosina, ka drukas galva saglaba stabilu un precizu poziciju uz X ass
(kustiba pa kreisi un pa labi).

leraksta un parraida drukasanas procesa attélus tiesraides uzraudzibai vai
automatiskai apkopo3anai pilna drukasanas procesa laika intervala video. To
izmanto arTka video datu avotu maksliga intelekta (MI) kltidu noteikSanas
funkcijai.

Jaudigs dzeseSanas ventilators, uzstadits drukas telpas kreisaja puse. Tas
nodroSina dzesgjosa gaisa cirkulaciju, uzlabojot apstak|us augstas atruma
drukasanai.

Atbalsta platforma pamatplatei, uz kuras tiek piestiprinats un izdrukats 3D
modelis. Papildus stabilas platformas nodrosinasanai ar precizu kustibu pa Z
asi, kontroléjot drukasanas augstumu, ta ari silda pamatplati, lai
nodroSinatu idedlas sakeres Tpasibas atkariba no drukas materialiem.

LED gaismas josla, kas attélo daZadus rakstus un krasas, lai informétu par
printera stavokli, tostarp drukasanas progresu, drukasanas klidam un citam
darbibam.
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lerice, kas nodroSina stabilu drukas aparattras, piemeram, ekstriidera,
karsto galu un So aparatiiru savienojoSo shému plates, stiprinajumu. H2D

7 Drukas galva gadijuma ir 2 atseviski karstie gali, sprauslas un kveldiega ieejas, ka art
mehanisms ekstriidera parslégSanai starp kreiso un labo karsto galu.
Parvietojas XY plakné drukas korpusa augspuse.

Sanu stikli abas H2D printera korpusa pusés, lauj no saniem apskatit
8  Sanustikls korpusa (drukas telpa) esoSo sagatavi vai aparatiru. Ar lazeru aprikotajam
H2D printerim, stiklam ir uzklata zala lazera droSibas ton&juma pléve.

Indukcijas karsta gala
(hotend) stiprindjums

Sprauslu tirisanas instrumentu komplekts, kas nonem nevélamas kvéldiega
10  AttiriSanas slotina tiriSanas vai drukas atliekas no sprauslam, lai noverstu 3D detalas
piesarnosanu.

Stkaku printera uzbavi un detalu skaidrojumu skatit Seit: m

(#) 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB 23


https://csm.bblcdn.com/hub/8b4d068ba5f6442798afb45019c1c68b.pdf
https://csm.bblcdn.com/hub/8b4d068ba5f6442798afb45019c1c68b.pdf

PROGRAMMATURA UN
LIETOTNE




PROGRAMMATURA UN LIETOTNE

PROGRAMMATURA UN LIETOTNE

BAMBU STUDIO

Bamba Lab X1 Carbos L4 rese

Bec Type Cool Pl

Top I dwiasen
Sasa patizm
Baa pattnm apacing

Top innrfacs bvers
wiiToce panes

Top intarfece wecing
Sappatioby et vy it
Mo bl lerapn

Bambu Studio ir moderna, daudzfunkcionala programmatiira modela sadaliSanai slanos (Slicing). Ta ietver uz
projektiem balstitas darbpldsmas, sistematiski optimizétus grieSanas algoritmus un viegli lietojamu grafisko
saskarni, nodrosinot lietotajiem neticami vienmérigu drukasanas pieredzi.

KAS IR BAMBU STUDIO?
Bambu Studio ir veidots, balstoties uz Prusa Research izstradato PrusaSlicer, kas savukart radies no Alessandro

Ranellucci un RepRap kopienas izstradata Slic3r.

2 « # Untithed
[Z] Project ¥3 Calibration ~  Slice plate

fr £ Prepare

= Printer (= —1 [
b B

Barmbu Lab X1 Carben 0.4 nozzle ([
Plate type Cool Plate / PLA Plate
0 Filament + — 8B &
[2a)
1
B - Bambu PLA Basic & I=3
=
=
2 Process (EERI)Cbeas Advanced @) =1
i
0.1émm Optimal @BBL X1C aQ ar
o
Quality Strength  Speed  Support  Others
& Layer height =
Layer height 018 mm
First layer haight 0.2
= Line width
Default 0.42
First layer 0.5 e
Outer wall 042 (B e e
lrrver wall 0,45 mm
Top surface 0.42
| Soarse infill 045 i b =
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Bambu Studio ir Bambu Lab izstradata modernakas paaudzes, daudzfunkcionala programmatira modela sadaliSanai
slanos jeb slanosanai, kas paredzéta 3D drukas failu sagatavosanai drukai. Ta piedava projektu vaditu darbplismu,
sistematiski optimizétus Slanosanas algoritmus un lietotdjam draudzigu grafisko saskarni, nodrosinot ipaSi
vienmérigu drukas pieredzi.
LEJUPIELADE UN INSTALESANA

1. Lejupieladgjiet Bambu Studio

2. Instalgjiet Bambu Studio, izpildot sniegtos noradijumus soli pa solim.
BAMBU STUDIO IESTATISANA
1. Izvélieties pieteikSanas regionu
Pirmais solis ir izvéleties regionu, kura atrodaties. Pieméram, lietotaja konts, kas registréts Ziemelamerika, nevar
pieteikties, ja regions ir iestatits uz Kinu.

Setup Wizard >

Please select your login region

China
Europe
North America

Others

2. Printera izvéle

|zvélieties printerus/ sprauslas, kuras vélaties attélot slanosanas (Slicing) programmas darbibu izvélné. Jas varat
izvélties jebkuru no eso3ajam vai visas pieejamas opcijas uzreiz. Sis izvéles iespgjams mainit arf vélak, izmantojot
slanoSanas programmas izvélni - pieméram, ja Sobrid vélaties izvéleties tikai vienu opciju un sprauslas izméru
mainit vélak.
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Barnbu Lab

Printer Selection

PROGRAMMATURA UN LIETOTNE

Bambu Lab X1 Carbon Bambu Lab X1

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

Bambu Lab X1E
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

Bambu Lab P1P
0.4mm nozzle
0.2mm nozzle
0.6mm nozzle
0.8mm nozzle

"'_-I

e

b

3. Kvéldiega (Filament) izvéle
|zvélieties kvéldiegus (filaments), kurus vélaties redzét uzskaititus filamentu iestatljumu saraksta - jus varat
izveleties tik daudz, cik ir pieejami.

Setup Wizard X

Filament Selection

| Filament type: All PLA ABS PET TPU PC PA ASA PVA
| Vendor: All Bambu Lab Polymaker Generic

Clear all

| Bambu ABS

[ Generic PA
(] Bambu PA-CF (] Generic PA-CF
Bambu PC (] Generic PC
Bambu PLA Basic (] Generic PETG
Bambu PLA Matte Generic PLA
(] Bambu Support G [ Generic PLA-CF
Bambu Support W [ Generic PVA
Bambu TPU 95A (0 Generic TPU
(] Generic ABS PolyLite PLA

(] Generic ASA PolyTerra PLA

g . "\.I
A Iy
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4. Instalét Bambu Network spraudni

Bambu Network spraudnis nodrosina tikla funkcijas, pieméram, drukasanu caur WAN/LAN, attalinatu vadibu un
lietotaja datu sinhronizaciju. Spraudna instaléSanai nepiecieSams interneta savienojums, un tas tiks automatiski
instaléts (ja iespgjots) péc uzstadiSanas vedna pabeigsanas.

Setup Wizard *

Bambu Network plug-in

Bambu Network plug-in provides the following features:
e Sending print job via WLAN

# Full remote control

e Liveview streaming

# User data synchronization

Install Bambu Netwark plug-in

=9

5.Pirmaizdruka
Pierakstieties (Log in) sava konta (neobligati, bet |oti ieteicams).

== Login/Register
Sign In
Recently o
(51 Recent - -
3. Sign In
1. Click here to login/Rgister
Create Your Account i(\l(_:nl
/ Legin with other accounts
2. Create a new account if you do not have one
~
Lx
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PriekSnosacijums: Lai pierakstitos, nepiecieSams BambuNetworking spraudnis.

Tas ir nepieciesams, lai iespéjotu drukas vésturi, kas lauj atkartoti drukat iepriekS&jos modelus Bambu Handy
lietotné. Tapat lietotaja iestatijumus var sinhronizét ar Bambu Cloud, lai koplietotu informaciju starp jusu datoriem.

6. Savienot printeri ar Bambu Studio

Pirms drukas uzsakSanas ir jasasaista printeris ar Bambu Studio. Ja So soli jau esat veicis sakotngjas uzstadisanas
laika, to var izlaist - ST ir tikai atgadinajuma piezime. SasaistiSana |auj uzraudzit ierices statusu, attalinati uzsakt
drukas uzdevumus un veikt vadibu. Printeri var sasaistit, izmantojot Bambu Handy mobilo lietotni vai Bambu Studio
darbvirsmas lietotni.

1. Bambu Handy

Atveriet lietotni, dodieties uz cilni /erices ekrana
apaksa un pieskarieties pie "+ Sasaistit printeri"
("+ Bind Printer").

Kad printeris veiksmigi sasaistts, pierakstieties
taja pasa konta Bambu Studio, lai sinhronizétu

Bind your printer

|erTEU Sa ra kStU Start a printing adventure

Bambulab iesaka: izmantot Bambu

+ Bind Printer
After binding printer, here you can do..

BK @ ==

e Gt ervor guide  Adust parmmater

Handy printera sasaistisanai, jo tas

atbalsta visus Bambu sérijas printerus. o 2

2. Bambu Studio
Printeri var sasaistit arl uzreiz Bambu Studio darbvirsmas lietotné. Pieejamas divas sasaites veidosanas
metodes:
e SasaistiSana, izmantojot PIN kodu (pieejams tikai P un A sérijam).
e SasaistiSana, izmantojot IP adresi un piekluves kodu (prasa, lai printeris batu LAN reZima; piemérots
izoletiem tikliem vai videm bez interneta piek|uves).

(&) 3D DRUKA. IEVADS 30 DRUKA AR BAMBU LAB 29



PROGRAMMATURA UN LIETOTNE

Pec printera veiksmigas sasaistiSanas dodieties uz sadalu ferices, lai parbauditu ta statusu un parliecinatos, ka viss ir
gatavs drukas uzdevumam.

7. lzveidot jaunu projektu
Lai saktu modela slanosanu (slicing), noklikSkiniet uz Jauns projekts (New Project).

Mew project Open project

Recently opened
Recent

8. Pievienot modeli
PriekSskatjuma panela augséja rikjosla noklikSkiniet uz pirma ikonas Pievienot (Ada), lai importétu modeli. Modela

failus var arT ievilkt uzreiz no mapes Studio. Atbalstitie faili, failu paplasinajumi: .3mf, .st/, .stp, .step, .amf, .obj.

£ Preview 93 Device =) Projec
Bambu Lab X1 Carbon 0.6 nozzle
Bed type Cool Plate \
&

() Filarnent + - @&

Genenc PLA d
| -s [0 Choose one o more Files (3mi7step/slfobi/amt) X
Advanced € T+ » » first_print
=) 1@
L]
B IDBenchystl 20/5/25 174 1
02 +
First lay ight 02 o
Adaptive layer height
-
[
Seam position ligred
Only one wall on top surfaces [
[ ]

File ramee: | 30Benchy st Supported fles (" 3mF, st “s1

Open Canced

9. lzvéléties printera/ filamenta/ procesa iestatijumus
Lai saktu modela slanosanu, jums jaizvélas iestatjumi printerim un filamentam, ar kuru drukasiet, ka ar7 slanosanas
parametri, kados vélaties drukat modeli.
1.No nolaizamas izvélnes sadala Printeris (Printer) izvélieties printeri, kuru izmantojat. ST izvéle ietver arf sprauslas
izméru, ar kuru drukasiet.
2.Sadala Filaments nolaizamaja izvélng, izvélieties filamenta veidu, kuru planojat izmantot.
3.Nolaizamaja izvéIné Process izvélieties slana augstumu, kada vélaties drukat modeli. Atcerieties - jo mazaks
slana augstums, jo ilgaks bas drukas laiks. Lielakajai dalai izdruku normals slana augstums ir 0,20 mm.
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Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle ]

Bedtype - Cool Plate

[ Filament + — &

Layer height 0z
First layer height 0z
Adapitive layer height

Seam pesition Aligned

Only one wall on top surfaces [

10. Slano3anas (Slice) plate
Kad gatavs, noklikSkiniet uz pogas Sianot (Slice), kas atrodas Bambu Studio augseja labaja stari.

3 Prepare

oD Printer & el = o>
= : o Eifh & (=] By

Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle

Bedtype - Cool Plate

(1 Filament + = &
B - Geneic LA
S Process (EEEID Ot Advanced

0.20mm Standard @BBL X1C Ba

Layar b 0.2 e
First layer height 02 men

Adaptive layer height

Only one wall on top surfaces [

Jamodela fails satur vairakas dalas, ekrana augséja labaja start noklikskiniet uz Sianot visu (Slice All).
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S i g e a4F

Kad slanosana pabeigta, Bambu Studio atvérs Prieksskatijuma paneli (Preview pane), kur redzésiet, ka modelis izskatas

péc .3mf faila apstrades. Labaja pusé esosais histogrammas panelis paradis informaciju par drukas laikiem katram
drukas parametram.

L

~  Print

Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozze

Bed type Cool Plate

| Filament

B - GenericPLa

S Process (EEEOGR: Advanced

0.20mm Standard @EBL X1C oa
Quality Strength  Support  Other
Layer height 02 -
First Layer hight 02
Adaptive layer height

Seam pasition Aligred

surfaces ()

11. Nosutit drukas uzdevumu
Drukas plate

NoklikSkiniet uz Drukat (Print) augséja labaja stari. Tiks atvérts uznirstosais logs ar isu modela priekSskatijumu, ka ari
iespéju izveleties printeri no nolaizamas izvélnes. Turklat varésiet izvéleties, vai printeris veiks papildu funkcijas,

pieméram, platformas limenoSanu, plasmas kalibréSanu u.c. pirms drukas sakSanas. Kad viss gatavs, noklikSkiniet
uz Nosdtit (Send), lai nostitu failu printerim drukas uzsaksanai.
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NoklikSkiniet uz bultinas kreisaja puseé pie Drukas plates (Print plate) ekrana augséja labaja stari un izvelieties Nosatit

(Send).

=

Ja modela fails satur vairakas dalas, noklikSkiniet uz bultinas kreisaja puse pie Drukas plates (Print plate) ekrana
augseja labaja strT un izvelieties Nosatit visu (Send all). Tiks atvérts logs Nosdtit uz printera MicroSD karti (Send to Printer
MicroSD card). lzvelieties printeri, uz kuru nosatit, un modela fails tiks saglabats printera SD karte.

BB S b4 Ponder Mol e

[EE—
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Piezime: parliecinieties, ka Bambu Studio un printeris atrodas viena LAN tikla.

Eksportet platformu/ viss slanotais fails

lznemiet printera SD karti no printera un ievietojiet to datora. Augséja labaja star noklikSkiniet uz bultinas pie
Drukat platformu (Print plate) un izvelieties Eksportét platformas noslanoto failu (Export plate sliced file). P&c tam
noklikskiniet uz izvelétas Eksportet platformas noslanoto failu (Export plate sliced file), 1ai apstiprinatu (confirm).

1 5 Pam ) Naweg

Ja modela faila ir vairakas platformas, ekrana augséja labaja stir noklikSkiniet uz bultinas pie Drukat platformu (Print

plate) un izvélieties Eksportet visus slanotos failus (Export all sliced file).

a1 joit deaem
(mperimental]
Wige spood

6 Prechion
ing e o0eF

Atversies failu parluka logs, kura varésiet izvéléties SD kartes atraSanas vietu. Péc tam noklikskiniet uz Saglabat

(Save), un fails tiks eksportéts uz SD karti.
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~  Export Shiced File

0 Printer
Bambu Lab X1 Carbon 0.4 nozzle

Bed type Cool Plate 1. Click-the dropdown-icon-and

I e shcea e select "Export Sliced File" R
] Filament + = & & P PR "
H - GenericpLa ™
= L}
= Process (EEED Objects Advanced
d T
0.20mm Standard @BEL X1C <]+ 2. Click this button and selegt
a path to store the sliced file,
Qual r b
such as SD card path
Layer height 0.2
First layer height 02

Adaptive layer height

Seam peosition Aligned

Y O -

File name: | Untithed.goode. 3md
Save as type: IMF files (*.3mf)

Only one wall on top surfaces [

~ Hicle Folders Save Cancel

Kad fails ir saglabats, ievietojiet SD karti nelielaja slota printera ekrana labaja pusé. Nospiediet sakuma (Home)

Internal | SD Card 3

‘With great printing, comes 1
great responsibility. .. .

12. Attalinata vadiba
Dodoties uz ierices sadalu Studio programma, jUs varésiet attalinati reallaika vadit un uzraudzit drukas procesu. Ja
printerT ir uzstadita kamera (standarta aprikojuma X1C modelr), jus varésiet art attalinati skatit drukas tiesraidi.

Piezime: Lai piek|utu printerim $ada veida, jabit uzstaditam Bambu Network spraudnim.

E0 ) 3DP-00W-019 = @ @

Status

%
S I -
»

g
®
4
T
2
«|

o Playing..

Untitled
Heatbed preheating
@ =

0%
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BAMBU HANDY

Bambu Handy ir universala mobila lietotne, kas TpaSi
izstradata Bambu Lab 3D printeriem. Ar Bambu
Handy jus varat kontrol&t savu printeri jebkura laika
un vieta. Ta padara drukasanu pa rokai un értu.

KAS IR BAMBU HANDY?

Bambu Handy ir universala mobila lietotne, kas
izstradata tieSi Bambu Lab 3D printeriem. Ta
nodroSina  attalinatu printeru uzraudzibu un
parvaldibu. Turklat lietotaji var érti uzsakt ' /

ieprieksejos projektus, veikt reallaika izmainas notiekosajas drukas un optimizét visu drukas procesu.

LEJUPIELADE UN INSTALESANA

Bambu Handy ir pieejama lejupieladei Play veikala vai App Store. Noklikskiniet uz oficialas timekla vietnes saites, lai
atri parietu uz lejupielades lapu.

Lejupielade Bambu Handy spieZot uz saites
vai noskengjot QR kodu:
https://bambulab.com/en/download/app

BAMBU HANDY SAKOTNEJA UZSTADISANA

Pirms pirmas piekluves lietotnei nepiecieSams iepazities un piekrist Lietotaja privatuma aizsardzibas vienosands
noteikumiem (User Privacy Protection Agreement). 1zvéloties piekrist, lietotne pieprasis atlauju ieslégt pazinojumus.
lesakam tos ieslégt, lai sanemtu svarigu informaciju, pieméram, par printera drukas statusu. Péc tam lietotne
automatiski paries uz galveno ekranu.

Welcome to Bambu Handy

7y
User Privacy Protection Agreement o

Bag‘lbu Hanc}y %reatly valuesfyour pri\rac; Allow Bambu Handy to send you
and personal information. Before using the - : 2

Bambu Handy app, please read the (User notifications?
Agreement)} {Privacy Policy}} {Terms of
Use of MakerWorld} to fully understand
the terms of agreement. If you agree, Allow
please tap “Agree” to start using the app
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1. PierakstiSanas (Sign In)/ Registracija (Sign Up)

leejot galvenaja saskarné, pieskarieties pogai £s (Me), kas atrodas apakSejas navigacijas joslas labaja puse, lai
atvertu lapu £s (Me). Pec tam ekrana augSpusé noklikSkiniet uz Pierakstisands (Sign In)/ Registracija (Sign Up), lai
pabeigtu konta registraciju vai pierakstisanos.

Bambu Handy nodrosina pierakstisanos, izmantojot e-pasta adresi, Google kontu vai Facebook kontu.

Q, Christmas Decorations

. [
3 @ O all
All models Designers Contests Bambu Lab & MakerWorld

Winner Models Featured Designers Account
ce g Updated at 11/27

wa' ©

View More

&l e

[ !agree te {User Agreement} {Privacy Policy
} Terms of Use of MakerWorld}

Featured 30 Day Trending 3D Printer Ac

cts >

Create an account Forgot Password?

Miniature Mario
Playset - With Mari...
@ nelladprints 5 188

T

Tips: If you want to change the default
homepage back to “Devices”, please go
to“Me-Settings-Home Page”.

e

Models

{5 Continue with Google

) Continue with Facebook

2. Pievienot printeri (Add Printer)
Pec veiksmigas pierakstiSanas konta noklikskiniet uz pogas lerices (Devices) apakSéja navigacijas josla, lai atvértu
lapu ferices (Devices), un p&c tam pieskarieties Sasaistit printeri (Bind Printer), |ai pievienotu printeri.

Bind your printer
Start a printing adventure

+ Bind Printer

After binding printer, here you can do...

K B =
-0
Liveview Get error guide Adjust parameter

!]]JZ m &

Devices
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3. Noskenés QR kodu
Atrodiet pierakstiSanas QR kodu uz printera ekrana un skenégjiet to.

< Add Printer

Scan QR code Nearby devices

Please scan the QR code on the
printer screen

Piezime: Ja QR koda skenéSana neizdodas, varat tuvinat vai talinat lapa Skenét QR kodu (Scan QR code),
vai notirit kameras objektivu.

4. Tuvuma esosas ierices
Lai izmantotu Bambu Handy konta sasaistisanu, printerim jabat savienotam ar internetu:
o X1 un A1 sérijas printerus var tiesi savienot ar internetu, izmantojot printera interfeisu;
e P1sérijas printerus vispirms jasavieno ar printeri, izmantojot Bluetooth, un péc tam ar internetu.

Kad printeris atrodas taja pasa LAN tikla ka jusu telefons, iericu saraksta Bambu Handy lietotné automatiski tiks
paradita atrasta ierice.

Piezime: Bambu Handy paslaik neatbalsta printera LAN reZzimu un printerim jabut savienotam ar
internetu. LAN tiek izmantots tikai printera atrasanai, bet datu parraidei janotiek caur internetu.

G Bind Device <
Please remove 4 screws with Allen Key H2
Would you like to bind the printer 00M00A2 to unlock the Z-axis limiter.

80104219 with current account?

-0

00M00A2801042 user10754823

@

Allow Bambu Handy to find,
connect to and determine the
relative position of nearby
devices?

Allow

Don't allow

Confirm to Bind
[
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Péc sasaistiSanas procesa pabeigsanas, ja ST ir pirma reize, kad izmantojat 3D printeri, var bat nepiecieSams sekot
lietotnes noradijumiem, lai no printera nonemtu transportésanas laika uzstadrtas ierobeiojo3as detalas. Ja jau esat
pazistams ar printeri un to ieprieks lietojis, So soli var izlaist, noklikSkinot uz Apstiprinat (Confirm).

LAPAS IEVADS

[Modeli] saskarnes funkcijas s 0

Saskarné Modeli var piekldt MakerWorld, kas lauj kopigot modelus ar citiem

lietotajiem un apskatit vinu darbus. Varat arf tiesi nosatit savus iecientakos modelus | = 3 o

drukasanai. | [
LS Ty

Ekrana augseja kreisaja star ir divas galvenas cilnes. Cilné Atklat (Discover) var parlukot
modelus un dizainerus, bet cilné Sekoju (Following) var apskatit jaunakos ierakstus no
dizaineriem, kuriem sekojat.

Cilng Atkiat (Discover) var pieklit ari konkursu sadalai. Bambulab regulari riko @
konkursus, kuros piedalas dizaineri no visas pasaules. Varat iepazit citu idejas vai pat | EEEEEE
piedalities pats. Katra konkursa uzvarétaji sanem aizraujosas balvas! N S

eeeeeeeeeeeeeeeee

By xic + =" c@| [lerice] saskarnes funkcijas

' P&c printera saistiSanas lietotne automatiski atgriezas ierices ekranad. Saskarne
lerice (Device) satur augsejo joslu, printera uzraudzibas attélu, paslaik drukajamo
vienumu (vai pedejo ieprieks izdrukato vienumu) un printera vadibas pogas.

_____

Device Idie Saskarnes augddala redzams pasreizéjas ierices nosaukums un statuss, ka art ir
iespejams noklikskinat, lai parslégtos starp dazadam saistitajam iericém.

_ Tris pogas labaja puse ir Pievienot printeri (Add Printer), lerices iestatijumi (Device
e e e Settings) un Zinas (Messages). Printera pievienosana ir aprakstita iepriekseja
sadala, savukart Zipas tiek izmantotas, lai paraditu visas lietotaja sanemtas zinas
gan no printera, gan no MakerlWorld.

Filament View All >

N .
1 ]
1 ams N/
ABS  Empty Empty  ABS-GF
N + = A
" - gl susy =
] & ’
Models Devices Me

Printera novéro3anas attéls

Jebkura bridi varat skatit pasreizéjo printera novérosanas attelu, noklikSkinot uz atskanosanas pogas printera
kameras skata.

Nospiediet kameras pogu ekrana apaksgja labaja stari, lai uznemtu attélu - tas tiks saglabats talruna galerija.

Lai atvertu attélu pilnekrana rezima, varat noklikskinat uz pilnekrana pogas ekrana apakseja labaja stari. Pilnekrana
reZima var mainit attéla merogu ar divu pirkstu Zestu, lai érti apskatitu drukasanas detalas.
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Drukas projekts

vadibas opcijas.

Ja saistita ierice paslaik neko nedruka, modult Drukajamie objekti (Print Item
module) tiek paradits tikai pédgjais printera izdrukatais objekts. Ja printeris veic
drukasanu, moduli tiek radits paslaik drukajamais objekts un pieejamas drukas

Ja drukasana sakta tieSi no printera, modull ir pieejamas tikai Pauzes (Pause) un
ApturéSanas (Stop) pogas. Savukart, ja drukasana uz printeri nosatita no Bambu

Qsdp _— B 8 Studio programmas, papildus ir pieejama art opcija /zlaist detalu (Skip Part).
Print: View All >
30 26‘: 0 31
Filament View All >
)
1 ams o _/I .
ABS Empty Empty  ABS-GF
68 &
Printera vadiba

Sadala Printera vadiba (Printer Control) ir pieejamas kontroles opcijas gan
printerim, gan AMS modulim.

Galvenaja ekrana var tiesi regulét sprauslas temperatdru, sildvirsmas (gultas)
temperattru un drukas atrumu, ka art noklikSkinat uz krasas bloka, kas atbilst
katrai kveldiega (filamenta) spolei, lai skatTtu materiala informaciju.

Noklikskinot uz Printeris (Printer) vai AMS modula kreisaja pusg, tiek atvérta
detalizétas informacijas lapa.

Saja lapa papildus galvenaja ekrana pieejamajam funkcijam var parvietot
printera asis, vadit atseviskas printera dalas (pieméram, apgaismojumu un
dzesédanas ventilatoru), ka art kontrolét AMS sistému, lai veiktu kvéldiega
(filamenta) ielades vai izlades darbibas.
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View All >

30-c/oc

Filament
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(/' ‘\\
| )
\_/

ABS  Empty  Empty

View All >

ABS-GF
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ra Control  XYZ &« Filament

% Nozzle and extruder More > External Spool

29 croc PELL.: q)

2

1 Heatbed

26-croc

| AMS (1)

Al
ABS
2 Empty Empty

A2 A3
4] Chamber

30c/oc

AMS-A 40
2 Speed Q Light
Standard (100%)

Fan

0 fan on

[Me] sadalas elementi
Sadala Me ir pieejami $adi moduli: MakerWorld, Veikals (Store), Macibu materiali
@ tfse,fjmmzs I (Learning) un Lietotaju parvaldiba (User Management module).

o
(8]
2

0 0 0 .
Following Followers Likes Makerworld modulls

MakerWorld modull ir pieejama personiga majaslapa, punktu statuss, “patik”
atzimes, kolekcijas un citi dati.

v 0

n n | * |

Likes Collections Uploads Ratings
- Papildu informaciju varat iegat, apmeklgjot MakerWorld oficialo majaslapu.
Store L Learning
Printer/Filament ... Solutions & Met...
(© Printing History >
Support Tickets >
&5 MakerWorld Tickets 5 = oA
£ Copyright Claims > @ user10754823 2
@ PRI , o w1 Homepage >
@ Settings ? Follt?ﬂlng Fallt?uers Lises
. - - R . % | [ | [# |
Veikals (Store) un Macibu materiali (Learning) e cottons Uplonts Ftings
Veikals (Store): - —
vr . . . . _ s ore 10 earning
NoklikSkinot, tiek automatiski atvérts Bambu Lab veikals (Bambu Lab Store), kur FIFCRRMAT: I Cohnlinsiine.:
var iegadaties produktus, pieméram, printerus un kvéldiegus (filamentus). © Printing History ,
Support Tickets >
Macibu materiali (Learning):
e . _ . ey . . _ _ &5 MakerWorld Tickets >
NoklikSkinot, tiek atverts oficialais wiki (tiessaistes informacijas kratuve, datubdze),
- - . = . v — _ 4> Copyright Claims >
kur var parskatit printera rokasgramatu, biezak sastopamas drukas problémas
un citu noderigu informaciju. ot st Seaiks '
(&) Settings >
’ Siioas x
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user10754823 £

0 0

Following Followers
w 0

[ « | [ 2 |

Likes Collections Uploads

Store
Printer/Filament.

{ |

Ratings

(® Printing History
Support Tickets
5 MakerWorld Tickets
4> Copyright Claims

@ Account Security

(@ Settings

2

Mod e

Lietotaju parvaldibas modulis (User Management module)

DrukaSanas vesture (Printing History)

Si opcija parada drukasanas vésturi no darba uzdevumiem, kas nosiititi caur
makonpakalpojumu, izmantojot esoSo kontu pédéjo 3 ménesu laika. Darbi, kas
izdrukati, izmantojot SD karti vai LAN reimu, vésture netiek saglabati.

NoklikSkinot uz konkréta ieraksta vesture, ir iesp&jams skatit drukasanas detalas, vai
nospiest pogu Drukat velreiz (Print Again), lai atkartoti izdrukatu modeli. Atkartotas

izdrukat konkrétu detalu no projekta, ja taja ir vairakas dalas.

Atbalsta pieprasijumi (Support Tickets) un MakerWorld pieprasijumi
(MakerWorld Tickets)

Sts divas opcijas tiek izmantotas, lai parvalditu atbalsta pieprasijumus jisu konta.
Pieprasijumi (Tickets) ir veids, ka Bambu Lab var sekot lidzi lietotaju problémam. Sis
pieprasijuma (Tickets) izvélnes varat izmantot, lai parvalditu esoSos pieprasijumus un
augSupieladétu printera Zurnalus problemu perioda, tadéjadi atvieglojot Bambu Lab
drukasanas problemu noversanu.

Autortiesibu prasibas (Copyright Claims)
Si opcija tiek izmantota, lai parvalditu autortiesibu prasibas jiisu konta.

Konta drosiba (Account Security)
Si opcija tiek izmantota, lai parvalditu ar konta drosibu saistitos iestatfjumus. Varat izmantot 3o izvélni, lai mainitu
paroli vai ieslégtu/izslégtu divpakapju verifikaciju.

lestatijumi (Settings)
Si opcija tiek izmantota, lai iestatitu majaslapas saskarni, privatuma opcijas u.c., ka arT skatitu ar lietotni saistitu
saturu, pieméram, versijas numuru, atjauninajumu zurnalu, lietotaja ligumu u.c.

PAPILDU IESPEJAS

Saja sadala ir aprakstiti divi lietotnes papildu moduli ar paplasinatam funkcijam.

Drukat detalas / Izlaist detalas

Ir divas situacijas, kuras var izvélgties konkrétu detalu drukasanai.

Pirma - kad druku uz printeri nosata, izmantojot Bambu Studio, var izvéléties tiesi
printera ekrana, kuru detalu drukat.

Otra - ja druka tiek sakta no drukas véstures vai lejupieladéta tiesi no MakeriWorld.
Abos gadijumos, ja uz vienas drukas pamatnes ir vairakas detalas, var izmantot
funkciju Drukat detalas/ Izlaist detaflas (Print Parts/ Skip Parts), lai izvéletos, kuras
detalas drukat. Tas palidz ietaupit gan laiku, gan materialu.

Piezime: Nem véra, ka, ja drukas procesa izvélies izlaist kadu detalu, So
darbibu nevar atsaukt. Ja vél&sies So detalu tomér izdrukat, drukasana bus

jasak no jauna.
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Skip objects

Clear  Select All

object is selected to skip




Sprauslas iestatijumi (Nozzle Setting)
Seit var mainit sprauslas veidu, materialu un diametru.

ABS  Empty  Empty

] &

Models Devices e

B Device Idle
L f
Printer | View All >
& 1]
29-croc 260 30-cioc
Filament View All >

1 ams O .

ABS-GF

<« Control ~ XYZ

£ Nozzle and extruder

29 cro%

i Heatbed

26croc

@ Chamber

30-croc

7 Speed
Standard (100%)

Q Light

& Fan @

0 fanon
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Nozzle and extruder

Extruder

A

Nozzle Temperature

29°C

Nozzle type Save

Material Diameter

Stainless steel

Hardened steel e

Nozzle material

0.4mm Hardened steel Standard

<« Settings

Machine Assistant

Calibration

Print Options

AMS Settings

Record Settings

MicroSD Card

Firmware Version

Delete Device

Device Name X1C»

.

lerices iestatijumi (Device Settings)
Seit var mainit sprauslas veidu, materialu un diametru.

lerices iestatijumi tiek izmantoti, lai parvalditu paslaik izvélétas ierices parametrus.
Saja sadala ir pieejamas Sadas opcijas:

<« Machine Assistant

dirty. Please clean the lens.

may not be clean.

o® The Micro Lidar camera lens seems to be

Heatbed homing abnormal: there may be
a bulge on the heatbed or the nozzle tip

2,

& Calibration

Calibration Step Selection
Bed leveling

Micro lidar calibration

This captures images of |aser line at
different positions, then calibrates the
spatial relation between the lasers and the
camera, which is applied during depth
measurement.

Resonance frequency identification
This vibrates the printer with different
frequencies and measures the response to
figure out the resonance properties of
mechanical system and applies them in
vibration suppression.

<« Print Options

Enable Al monitoring of printing
Sensitivity of pausing is ~ Low

Enable detection of build plate
4
position
If the build plate is not well placed, the
current print job will be paused

First layer inspection

<]

Auto-recovery from step loss

€

O

AMS Settings

Update on insertion

When inserting a new filament, the AMS
will not automatically read its information,
leaving it blank for you to enter manually.

Update on startup

The AMS will not automatically read
information from inserted filament during
startup and will continue to use the
information recorded before the last
shutdown.

Update remaining capacity

The AMS will estimate Bambu filament's
remaining capacity after the filament info is
updated. During printing, remaining
capacity will be updated automatically.

AMS auto switch filament

AMS will continue to another spool with the
same properties of filament automatically
when the current filament runs out.

lerices paligs
(Machine Assistant)

6]

Kalibrésana
(Calibration)

Drukas opcijas
(Print Options)

AMS iestatijumi
(AMS Settings)
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Videos

Resolution

Record Settings

[ @

@® 7200 O 1080p

leraksta iestatijumi
(Record Settings)
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lerices paligs
(Machine Assistant)

Kalibrésana
(Calibration)

Drukas opcijas
(Print Options)

AMS iestatijumi
(AMS Settings)

leraksta iestatjumi
(Record Settings)

Micro SD karte
(Micro SD Card)

s

202311 -

Timelapse Model “«

Pokemon-
Pikachu(EASY PRINT
NO SUPPORT).3mf

©118h 02799
FBEBESA (2).3mf  Bambu Scraper
wslh  @25g Grip.3mf

Bambu Lab original
filament
swatches.3mf

@13min  @1g

_ (@ 38min @ 16g
Laika intervala ieraksts Modeli SD karte (X1)
SD karté (X1) (Models in SD card (X1))

(Timelapse in SD card (X1))

o e s

Si opcija parada ierices anomalijas vai neparastu informaciju. Noklikkinot
uz palielinama stikla pogas augseja labaja stari, iespgjams veikt ierices
pasparbaudi, kas palidz diagnosticét ierices problémas un sniedz atbilstoSus
risinajumus.

Si opcija tiek izmantota printera kalibréganai.
Var izvéleties nepiecieSamos kalibrésanas sous atbilstosi savam vajadzibam.

Si opcija tiek izmantota, lai pielagotu drukas iestatjjumus.
Nem véra, ka mobilas lietotnes ierobeZojumu dé| 3aja izvéIné pieejamo
drukas opciju ir mazak neka tieSi printeri.

Si opcija tiek izmantota, lai pielagotu ar AMS saistitos iestatijumus, kurus var
mainit atbilstosi vajadzibam.

Si opcija lauj pielagot video ieraksta iestatfjumus drukas laika.
X1 sérijas printeri Seit var izvéleties video ieraksta izSkirtspéju, bet visi
printeri var izvélgties, vai So video ieraksta funkciju ieslégt vai né.

X1 sérijai raksturiga ST opcija, kas lauj skatit laika intervala video no printera
SD kartes.
o TimeLapse cilné var skatit un parvaldit SD karte esoSos laika intervala
video. Noklikskinot uz konkréta video, to var lejupieladét vai kopigot.
o Models cilné var skatit SD karté esoSos modelus un nosutit izvéléto
modeli printerim drukasanai.
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o e s

lerices nosaukums
(Device Name)

Si opcija tiek izmantota, lai pielagotu printera ierices nosaukumu.

Si opcija tiek izmantota programmatiras atjauninasanai.
Pec nokluséjuma printeris tiek atjauninats uz jaunako servera piedavato
Programmatiras versija ~ programmattras versiju, taCu, ja lietosanas laika rodas problémas, Saja

8 (Firmware Version) izvélné var izmantot opciju Es vélos pazemindt versiju (I want to
downgrade to a previous version), lai atgrieztos pie ieprieksgjas
programmataras versijas.

Dzést ierici o . L

9 (Delete Device) Stopcija tiek izmantota, lai no konta dzéstu ierici.
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BAMBU SUITE

B (@  *Personalized Gree... Cards (With frame)
«iEE
o HEIE b

%
?
7z
B
7
2
Z

Bambu Suite ir intuitiva un jaudiga programmatira, kas atbalsta lazergrieSanu, grieSanu ar nazi, Zimésanu ar
pildspalvu un daudz ko citu. Sakot no dizaina un maketésanas lidz pat galigajai raZosanai, viss process ir nemanami
integréts viena darbplisma. Ta lietotajam draudzigais interfeiss un vieda vadiba atvieglo darbibu, savukart
datorredzes izlidzinasana nodroSina precizitati un efektivitati katra soli - ko redzat, to arf sanemat.

KAS IR BAMBU SUITE?

Bambu Suite ir Bambu Lab izstradata 2D grafikas apstrades programmatra ar ipasam funkcijam, kas raditas tieSi
Bambu lazera un grieSanas sistémam. Ta ietver projektu bazétus procesus, sistematiski optimizétus slanosanas
algoritmus un lietotajam draudzigu grafisko saskarni, kas nodrosina értu un plidenu darba pieredzi.

Sistémas prasibas

Windows 10 vai jaunaka sistéma;

Intel® Core 2 vai AMD Athlon® 64 procesors; 2 GHz vai atraks;

Sistéma ar OpenGL 2.0 atbalstu;

leteicams 8 GB RAM (minimali 4 GB); briva cieta diska vieta vismaz 20 GB vai vairak.

Programmatiras instalacija

Lejupielad@jiet programmattiras instalacijas pakotni
no oficialas timekla vietnes un veiciet dubultklikski,
|ai atvertu instalacijas lapu.

Vispirms izvélieties valodu, kuru vélaties izmantot.

Select Setup Language >

E Select the language to use during the installation.

English v

Atveriet instalacijas sveiciena lapu un noklikSkiniet uz Talak (Next).
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E. Setup - Bambu Suite - =

Welcome to the Bambu Suite Setup

. Wizard
= Bambu
. Lah This will install Barnbu Suite version 00.00.04.33 on your computer.

LET'S MAKE IT It is recommended that you close all other applications before continuing.

Click Next to continue, or Cancel to exit Setup.

|zlasiet lietoSanas noteikumus, pienemiet tos un parejiet uz nakamo soli.

E. Setup - Bambu Suite - XK
Terms of Use ' .
Please read the following important information before continuing. -.

Flease read the following Terms of Use. You must accept the terms of this agreement before continuing
with the installation.

Bambu Suite TOU ~
Terms of Use
Last updated as of 09 January, 2025

IMPORTANT : These Terms of Use (hereinafter referred to as these "Terms") are the terms between
you (an individual, company, or any other entity) and Bambu Lab for the use of the product (see
Section 1.1 of these Terms). You must have reached the age of majority for the legal jurisdiction
that you reside in to access and sign these Terms. If you have not reached the age of majority, your
guardian must agree to or sign these Terms. Please read these Terms carefully before you use
Bambu Suite mentioned in these Terms. Your use of Bambu Suite will be deemed as your
acceptance of the constraints mentioned in these Terms. Otherwise, please do not use this product.

You may access a copy of these Terms at any time by contacting Bambu Lab.

(@) 1 accept the agreement

{_) I do not accept the agreement
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|zvélieties papildu darbibas un noklikskiniet uz Talak (Next), lai instalétu programmatdiru.

m Setup - Bambu Suite

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

File Associate:

Jac files associate

Jac files thumbnail
Additional shortcuts:

Create a desktop shortcut

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing Bambu Suite, then click Next.

Back

e

= X

ﬂ Setup - Bambu Suite
Installing

Flease wait while Setup installs Bambu Suite on your computer.

Extracting files...
D:\Bambu Suite'\Bambu Suite\libbbsp_gui.dll

PecinstaléSanas uz darbvirsmas paradisies programmattras ikona, uz kuras var veikt dubultklikski, lai to palaistu.
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PIESLEGSANAS (LOGIN) UN IESACEJU PAMACIBAS kbbb

1. Pirmo reizi palaizot programmataru, tiks atvérta pieslegsanas lapa. Log In / Sign Up
Ja konta nav, vispirms jaizveido jauns konts (arpus Kinas kontam jaizmanto e-pasta
adrese). Alternativi, var pieslégties ar treSas puses kontu vai sistémas
parlikprogrammu.

Lai pieslégtos, vispirms japiekrit programmataras lietotaja [igumam un privatuma
noteikumiem. Uz tiem var noklikskinat, lai aplkotu detalizétu saturu.

00060
2.Piesledzoties, tiks atvérta programmatiras galvena saskarne, un paradisies
iesacéju pamaciba. Varat noklikskinat uz Talak (Next), lai parietu cauri katrai lapai un
iepazitos ar programmataras kop&jo izkartojumu un darbibas procesu.

Iﬁu-r..uen - o x

B & = unted o

i= Project Info

« Bambu Lab H2D EETED) ¥

@ Please connedt privter Lo i prived

Objects Material Bateh

im i 1S (R iQ IE |

g
o
B

Quxg WA= ﬁ.x 3

Pamacibu var arf pagaidam izlaist, un tai var piek|ut jebkura laika, dodoties uz Palidziba (Help) -> lesdcéju pamaciba
(Beginner's Tutorial).

E) untitied
s = Untitled
File > PPE Array
TN / =
Help p Report Issue
Settings Beginner's Tutorial
Image Keyboard Shortcuts
Show Configuration Folder | kg sieeReferene |_ | _ | o o _|_ . _ |
@ Check for Update ¥
Library I
About Bambu Suite : :
OA ¥
— 1
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3. Papildus pamacibai, pirmo reizi sasaistot un pieslédzot ierici, programmatdra automatiski atvérs iesacéju
razosanas gadijumu celvedi (guide for novice production cases), kas soli pa solim palidz izveidot pirmo 2D darba
projektu. Jums tikai jaseko programmatdras noradém un uznirstosajiem vizualajiem signaliem, janoklikskina uz
attiecigajam vietam, un varésiet izmantot ierici, lai izveidotu savu pirmo darbu.

Pieméram, BambuLab H2D modelim, pirmo reizi savienojoties ar printeri, programmatira automatiski atvérs lazera
izgatavoto paliktna projektu un asmengrieSanas izgatavoto apsveikumu kartites projektu, lai vaditu lietotaju cauri
razosanas procesam.

Welcome to use Bambu Lab H2D

W have prepared some examphes to help you get familiar with the
software and ing d and we have al lueded
the correspanding materials attached to the printer,

Please choose the project you want to create to satart this project

An example for Laser

= ~ 3DP-094-067 ﬂ
— B Bamba Lab W20 (R
= 7 I~ —
25 / Objects  Material Bateh
Liteary : .Y
¢ - Suré
D W Laser Line
Rect w— HODRY...
@ = W Laser Line
o TR d ] = ﬁ Laser Line
T WA N 2
e f \TA Laser Line
Tt { il 1 TR\
B JL, D) IS e " Stard
& R | 7 e
e o B PR ) S S s
0 1 L Line
oo
oo 1 Stars
Cakewon W LLaser Line
E = Star?
A
Select by color: * ;::“m- the circle of blue” to select all the Quxd oW Prepare

Programmatras kopéja dizaina saskarne ir liela “audekla” zona ar reigi fona, uz kuras var rediggt, veidot dizainu
un skatit projekta kopéjo efektu. Turklat daiadas apstrades tehnikas var pievienot daZadiem elementiem,
pieméram: lazera liniju gravéSana, lazera aizpildita gravéSana, lazera Imiju grieSana, zZimula zZimédana,
pamatgriesana u.c.

Var noklikSkinat uz Wiki nolaiZamaja saraksta pie procesa veida, lai skatitu detalizétu aprakstu, piemérojamas
situacijas un razosanas efektus.
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- eut_peoject fa - B x
5 *= Project Inf
M Loser Line & B BB @ r wns @aHeEs X 00 X1:8 ¥ 860 a0
--Laser--
- 3DP-094-067 ﬂ
@ B Laser Line ) B Bambes Lot H20 (IR
mage A vaser Fil b o L e R ) Ry A O R R Y Y W e e
ga B Laser Cut | 2. Click the dropdown menu Objects  Material Batch
= —-Blade Cut
[ Basic Cut Star &
I | T1.5°81 B 100% o
[ Draw Pen r o 'f 1. Select the pattern — H‘.)?.p?
& ~~Print Then Cut--
' Ienay
= [& Print Then Cut ' ’ @ .m| i
~-Print Then Laser €ut-- ; T i
T sz
= [ Print Then Laser Cut 1
— ' N 1 Star &
ﬁ Wil for process type -= Laser Line
e R _ | Star §
oo ! ! -
rj":!. 3. Check the wiki 't:a: each pracess type - “'
Star 7
Select by color, . Aus@ W E i

Dizaina lapa piedava bagatigus veidnu izveides un redigésanas rikus, tostarp:
o Attélu importesanas rikus (Image import tools)
Formu rikus (taisnstari, apli, arkveida ltknes u.c.) (Shape tools (rectangles, circles, and arcs, etc.))
Zimula rikus (Pen tools)
Teksta rikus (Text tools)
QR kodu generésanas rikus u.c. (QR code generation tools)
Redigésanas riki lauj:
e jestatit koordinatu poziciju un lenki elementiem (coordinate position and angle of patterns),
e jestatit apalotos starus (setting rounded corners),
o pielagot izméru un spogulattélu (setting the size and mirror of patterns).
Uzlimes riks tiek izmantots, lai pievienotu uzlimju robeZu atribatus elementiem, padarot &rtu multfilmu uzlimju
izveidi.

_. ] a) - B X
cut_project O )
iE Project Info
& / | ,
B ~ 3DP-094-047 ﬂ
B b Lais 20 (ETTED
b e O A Y O R O O A
% H Objects Material Bateh
i 3 Create and edit object ;
D . Canvas center area _SLfI__é: i
e HOPPY:
@? ect list ———-
g & nage
? Stai 2
o0 Su.!l.&
o Star §
oo
oo Star s
Star 7
Calor selaction oo Canwvas scaling and lasso selection tools
|Sol¢<lhy<nlor ® | Qeex@d L WA G I Prepare

Dizaina saskarnes augSéja labaja stiri atrodas ieeja ierices pieslégsanai un skatiSanai, kas lauj lietotajiem viegli
sasaistit un pieslégt printeri. Apakséja labaja vidusdala ir visu projekta elementu saraksts, ka arT bieZi izmantotas
objektu grupas un Boolean riki. Var noklikskinat uz materialu grupas etiketes, lai iestatitu dazadus apstrades
materialus dazadiem elementiem.
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Dizaina saskarnes apaksdala atrodas krasu izveles riki (color selection tools), audekla merogoSana (canvas scaling) un
laso atlases riki (fasso selection tools), kas |auj lietotajiem pielagot audekla izméru un izvéléties vélamos elementus

uz audekla.

SAGATAVOSANAS SASKARNE

NoklikSkiniet uz Sagatavot (Prepare) pogas dizaina saskarnes apakseja labaja star, lai atvértu sagatavosanas
saskarni. SagatavoSanas saskarné lietotaji var priekSskatit ierices apstrades telpu un platibu, ko var izmantot
razosanas laika. Tapec sareigiti projekti bieZi tiek sadaliti vairakas pamatnés drukasanai. Zemak ir attélots
sagatavosanas lapas kopgjais izkartojums.

B @ -wEmsme Top tool bar, Capture and B - @& X
~ oo arrange tool
€ Return a8 + 3DP-094-115 m
- . Bambu Lab H20 I
& Objects i R N Viow i
= R Attach 11
. Material Batch 1/2 88
Objects in current plate, when selected,
here will display correspoending processing 3mm Bamboo iy
parameters Plywood
Thicknass: 3.00 mm (D [P
n Laser Line
& Parameter =)
Material Batch 2/2
Reference
(Max) Power
100.00 Basic Cut
Speed /
mrent select at;
T Current selected plate
Alr Assistant - Multi plate list Preview
Q%@ M @ | Canvas Move and Zoom tool Make:

leejot sagatavoSanas saskarng, programmatlra automatiski sadala un izvieto pamatnes atbilstosi elementu
apstrades veidam, sasaistes un grupésanas stavoklim, nemot véra raiosanas pamatnes izméru. Var noklikSkinat uz
pamatnu (materialu partiju) (plates (material batch)) saraksta labaja pusé, lai skatitu, kadi elementi atrodas katra
pamatng, un noradit, kadus materialus izmantot katrai materialu partijai.

Ja nepiecieSams pielagot sadalijumu, var izvéléties vajadzigo elementu, veikt labais klikSkis, un uz ekrana paradisies
izvélne ar opcijam parvietot uz pamatném (move to the plates) un pdrvietot uz grupam (move to the groups).

x

&

ﬂv far  *EEESIEE %
= oo
& Return B8 v 3DP-094-115 _ﬂl
s = 2 Bambu Lab H20 TR View printes
» % Attach 11 -
Material Batch 1/2 88
3mm Bamboo .
Plywood
Delete D Thickness: 3.00 mm 3 g
Move To Plate >
MoveTo Batch >  Material Batch 2 Laser Line
£ Parameter =]
new Material Batch
Reference
Material Batch 2/ 2
(Mac) Power
100.00
oo Basic Cut
120.00
Alr Assistant -
e ; Preview
Qux@ & & o
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Kad nepiecieSams sakt apstradi, vispirms noklikSkiniet uz pogas Uzpemt attelu (Capture Image), lai ieglitu materiala
fonu un parbaudrtu, vai elements ir novietots pareizaja vieta uz materiala. Ja elements nav pareizi novietots, to var
parvietot manuali, vai vienkarsi noklikSkinat uz pogas Automatiska sakartosana (Auto arrange). Programmatira
automatiski atpazis materiala kontaru un poziciju un pielagos elementa izvietojumu materiala ietvaros.

a0

Set the processing 2. Auto arrange patterns

on the material

|, -~ T

Qa%x@Q O & N

Lazera apstradei ir nepiecieSams nofokusét lazeru, lai lazera kursors uz materiala virsmas paraditos minimala
punkta, nodroSinot kvalitativu apstradi. Programmatira piedava opciju augstuma mériSanai (height-measuring
function), kas liek iericei izmérit materiala biezumu. Situacijas, kad materials atstaro gaismu un mérijums nav

iespgjams, var manuali izmérit materiala biezumu un ievadit to attiecigaja parametru lauka.

1] “EFRINE r =
+ Beturn @& 88 IOP-BE-115 1I
il |
B Object: 5 P ]
Y Atarh 11 -
Material Batch 1/2 i)
Seien Basibos
Phywaod
ng the materia
anually enter | Thickness: 3.0¢ @ P

1B Parameter a8

e
n‘

Material Batch 202

::::::
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Pec elementu izvietojuma pabeigSanas var sakt apstradi. Pirms apstrades var noklikskinat uz priekSskatijuma pogas
apakséja labaja stari, lai skatitu apstrades celu un ilgumu. Prieksskatijuma (Preview) saskarne ir paradita zemak. Var
vilkt progresa joslu apaksa vai noklikSkinat uz atskanoSanas pogas apakséja kreisaja stari, lai apskatitu apstrades
cela simulaciju.

Preview *

open geode

5008: G M49.813
S00%. G V1R
B010: G XA8.80%
S0N1: GO Zs0 FT20

5013 GOOGB Y228 FIZO00
501 3: GO'Y 2684 FE000

» 2m13s/2m13s X: 81.00Y: 288.40 Z: 60.00 Q13B3%@E B 1x

Processing distance: 2114.2 mm{1m58s)  Rapid moves: 1342.2 mmi(14.5s)
Traversal moves
—— Travel =— Processing path

Framing

Pec tam var noklikSkinat uz pogas /zgatavot (Make), un programmatdra paradis uznirstoSo logu ar noradijumiem par
nepiecieSamo apstrades riku un platformas veidu. Parliecinoties, ka atbilstosais riks un platforma ir uzstaditi, var
noklikSkinat uz pogas Satit (Send), lai saktu apstradi.

oy —

4 Return ] 28 - 3DP-09&-115 (* a

@ Objects i B Lt 1 [

gty

Material Batch 171 B8

250g Cardituck -
White.

Thickness: 030 @ P

Beternce

Frevse 10000

fmee Preview
< L

s g Qexd HH

54 3D DRUKA. IEVADS 3D DRUKA AR BAMBU LAB (&)



PROGRAMMATURA UN LIETOTNE

Send to printer % Send to printer b4

Send task to 3DP-094-067 Senclitisk 1o 3DR8H4-067

) Please check the requirements:
Please check the requirements:

Fine Point blade Cutting Platform
(LightGrip Cutting Mat)
Fine Point blade Cutting Platform (&) 90+ Sending..
{LightGrip Cutting Mat)
Cancel Send Cancel

RAZOSANAS PROCESA UZRAUDZIBAS SASKARNE

Péc tam, kad uzdevums veiksmigi nostits, programmatiira automatiski atvérs raZosanas procesa uzraudzibas lapu
(the production process monitoring page). Vispirms lietotajam tiek paradits noradijums doties pie ierices pirms
apstrades, lai parliecinatos, ka materiali, rika gals un platforma ir sagatavoti.

B~ @ - otooec D - ® X
Return
L Operate on the printer
Please go to the printer and follow the instructions on the printer screen
time: 3 min Material- 250g Candstock - White dule: Fine Point blade
Main status interface, including estimated time, material and tool module
information

Proceesing plate thumbnail

1 Check before making

Pracessing sleps

Basic Cut

| Stop ] Romote paus

Kad esat piegajis pie ierices un parliecinajies, ka viss ir sagatavots, noklikskiniet uz pogas saskana ar ekrana
redzamajiem noradijumiem, lai saktu apstradi. Apstrades laika, ja iericei ir tieSraides kamera, var attalinati skatit
kameras monitoringa attélu caur programmatdru un gaidit, [idz apstrade tiek pabeigta. Ja apstrades uzdevuma
rodas anomalijas vai ja nevélaties turpinat, var izmantot pogu apakseja labaja star, lai pdrliktu uz pauzi vai atceltu
razosanas uzdevumu (pause or abort the production task).
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4 Return

&

3
.
G‘ll{illﬁ,
o —_—
. Kappy =
* Birthday ¥

1 Check before making

2 Basic Cut

Zemin

Done Q. Processed time 1 min f Remaining time 2 min

Pause Stop .
Processing progress

Apstradajiet katru pamatni saskana ar ieprieks aprakstitajam darbibam, lidz tiek pabeigts viss projekts.
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Materialu sagatavoja: Vésma Cielava
Dizains: Veésma Cielava

Materials iztradats BambuLab 3D printeriem, bastoties uz oficidlajiem Bambulab materialiem.

Sis ir ar autortiesibam aizsargats darbs. Darba reproducesana vai jebkada cita neatlauta izmantosana ir autortiesibu
parkapums. Par autortiesibu parkapsanu ir paredzéta atbildiba Kriminallikuma 148.panta.

(©) 2025

tomega
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